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Etikettiersysteme

Applikator A 1000

Etikettierung in Echtzeit

1. Lange Lebensdauer Der Applikator A 1000 ist mit den Druckern
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Die Filhrungsstangen sind kugelgelagert A2 +A4™ und A6™ die preiswerte Losung 1

und somit verschleiarm. sowohl fiir den halbautomatischen Betrieb i

als auch fiir den Einbau in Produktionslinien. T L ]
2. Variable Produkthdhen i
Mit dem Hubzylinder kann auf verschie

dene Hohen etikettiert werden. Er ist in
verschiedenen Hublangen lieferbar.

3. Einfache Justage

Mit vier Schrauben wird der Druck

stempel zur Spendekante eingestelit.

Die Ablaufsteuerung wird wahrend des
Testbetriebs am Bedienfeld optimiert. 2

4. Vorspendetaste

Testet den Etikettiervorgang. Bei erster
Betatigung wird das Etikett gedruckt und
vom Applikator ibernommen. Bei ernew
ter Bedienung wird der Etikettiervorgang
ausgefihrt.

5. Druckluftwartungseinheit

Die Montage erfolgt am Drucker, am
Rahmen oder Stativ. Die Microflter ver—
hindern die Verschmutzung, der Druck
minderer garantiert die Etikettierqualitat. 3

6. Hohe Prozesssicherheit

Die Stlutz-und Ansaugluft sowie die Hub-
geschwindigkeit sind einstellbar. Fir em-
pfndliche Produkte und Verpackungen
kann die Anpresskraft auf weniger als

1 kg vermindert werden. Somit besteht S—r
auch keine Verletzungsgefahr. Um Ver-
schmutzungen in den Ansaugkanalen
zu verhindern, werden diese nach jedem
Etikettiervorgang freigeblasen.

7. Echtzeit-Etikettierung
Es kdonnen Etiketten mit einer Hohe von

25 -200 mm und einer Breite von
25 476 mm etikettiert werden.

8. Schnelle Montage

Wie alle Peripheriegerate wird auch der EtkettenUbrgabe Stempeln Anrollen Blasen
Applikator mit zwei Zapfen am Drucker Etikettenbreite mm 25 -176 25 -176 25 -176
aufgesteckt und mit einer Schraube Etikettenhdhe mm 25 -200 80 —200 25 -100
befestigt. Zylinderhub ~ mm 220 /300

Stempelhub unterhalb
Digitale I/O-Schnittstelle dDem Iglsef:é; mm 7(‘)1/ 1850
\on einer Uibergeordneten Stel- ruckiu ar" -
le (z.B. SPS) wird der Etiket- [: P ETIE Il eben
tiervorgang gestartet und unter- | Produkthdhe variabel o O -
brochen. Gleichzeitig werden f:: __fest - - U
Status und Fehlermeldungen Produkt in Ruhe = = 0
ausgegeben. in Bewegung = O O




Zubehor | Applikator

Druckstempel Blasstempel Anrollstempel
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Das Produkt ist wahrend der Etikettierung  Fir druckempfndliche Produkte kann Beim Anrollstempel wird das Etikett

in Ruhe. Bei den Universaldruckstempeln das Etikett aufgeblasen werden. Die Eti ~ wahrend des Drucks bis unter die Rolle
werden die mit einer Folie abgedeckten kettierung erfolgt wahlweise bei ruhen—  vorgeschoben. Der Stempel fahrt auf
Ansaugoffnungen entsprechend der Etiket dem oder bewegtem Produkt. Der das Produkt. Wahrend des Transports
tengrofie aufgestochen. Die Druckstempel Blasstempel fahrt auf eine fest einge— wird das Etikett dann angerollt.
werden in den AuRenabmessungen den  stellte Héhe. Das Produkt befndet sich
EtikettengréRen angepasst. im Abstand von 10 mm darunter.
Drucker auf Untergestell Stativ fur fexible Druckermontage Stativ
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Druckeraufnahme
fur A4t und A6,
.4 A2t auf Anfrage
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Untergestell

Das Untergestell kann in Breite und Es ermdglicht den schnellen, fexiblen

Héhe nach den Bedurfnissen angefertigt  Druckereinsatz an jeder Produktionslinie.  Ggsamthéhe mm 1600
werden. Das Etikettiersystem wird in Die Etikettierposition ist mit wenigen Etikettierhdhe bis mm 1400
zwei Aufnahmezapfen fxiert. Die Lage Handgriffen in Héhe und Breite auf das Ausladung bis Mitte
kann auf der Querschiene eingestellt Produkt einstellbar. Vier Lenkrollen am Etikett mm 230-500
werden. Fahrgestell sorgen fur Mobilitat. Am Fahrgestell
Einsatzort wird das Stativ mit StellfiiRen Breite x Tiefe x Hohe mm | 600 x 860 x 140
ausgerichtet.

Der Drucker selbst wird auf eine 10 mm
starke Grundplatte aufgesetzt und mit
einer Klammer gesichert.



	Seite1
	Seite2

